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RESOLUCION DE CONSEJO UNIVERSITARIO N° 3426-2019-CU-UJCM
Moquegua, 16 de diciembre 2019

VISTO:

El Oficio N° 764-2019-OCUA/UJCM, con fecha de recepcion 12 de diciembre de 2019, presentado por la Dra. Hilda
Elizabeth Guevara Gémez, Jefa de la Oficina de Calidad Universitaria y Acreditacion de la Universidad José Carlos
Mariategui, sobre aprobacion del Protocolo de Seguridad del Taller de Soldadura - llo, Version 01, de la Universidad
José Carlos Mariategui; y,

CONSIDERANDO:

Que, mediante Resolucion de Consejo Universitario N° 1133-2019-CU-UJCM, de fecha 30 de abril de 2019, se aprobd
la conformacion del Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo 2019-2020, de la Universidad José Carlos Mariategui;

Que, mediante Resolucion de Consejo Universitario N° 3367-2019-CU-UJCM, de fecha 22 de noviembre de 2019, se
| - aprob¢ el Sistema de Seguridad y Salud en el Trabajo: Reglamento Interno de Seguridad y Salud en el Trabajo,
version 04 de la Universidad José Carlos Mariategui;

Que, mediante Oficio N° 063-2019-SSOMA/UJCM, con fecha de recepcion 12 de diciembre de 2019, la Ing. Yosy
Yeniffer Soto Villanueva, Encargada del Area de Seguridad y Salud en Trabajo, eleva al Despacho de Rectorado, el
Protocolo de Seguridad del Taller de Soldadura - llo, Version 01, para su aprobacion correspondiente; asi mismo,
manifiesta que el mencionado protocolo fue tratado y aprobado en Sesion del Comité de Seguridad y Salud en el
Trabajo; !

Que, mediante Oficio N° 764-2019-OCUA/UJCM, con fecha de recepcion 12 de diciembre de 2019, la Dra. Hilda
Elizabeth Guevara Gomez, Jefa de la Oficina de Calidad Universitaria y Acreditacion, eleva al Despacho de Rectorado,
el Protocolo de Seguridad del Jaller de Soldadura - llo, Version 01, debidamente codificado en el Formato ISO 9001;
para su aprobacion en Consejd Universitario;

Que, mediante Guia de Tramite de Rectorado N° 9917-A, con fecha de recepcion 12 de diciembre de 2019, se dispuso
que la informacion citada preliminarmente, sea tratada por el Pleno de Consejo Universitario;

Que, en Sesion Ordinaria de Consejo Universitario, de fecha 12 de diciembre de 2019, se puso a consideracion de
los sefiores consejeros, el pliego a tratar; y, previo analisis y debate, se acord6 por unanimidad, aprobar el Protocolo
de Seguridad del Taller de Soldadura - llo, Version 01, de la Universidad José Carlos Mariategui; y,

Estando a la documentacion sustentatoria, a lo acordado en Sesion Ordinaria de Consejo Universitario, de fecha 12
- de diciembre de 2019, y en uso de las atribuciones que le confiere el Art. 65° del Estatuto de la Universidad,
concordante con los Art. 58° y §9° de la Ley Universitaria, Ley N° 30220, y demas normas vigentes;

SE RESUELVE:

Articulo Unico.- APROBAR, el Protocolo de Seguridad del Taller de Soldadura - llo, Version 01, de la Universidad
José Carlos Mariategui; de conformidad a lo acordado en Sesién Ordinaria de Consejo Universitario, de fecha 12 de
diciembre de 2019, a los considerandos y a la documentacion que forma parte de la presente Resolucion.

REGISTRESE, COMUNIQUESE, CUMPLASE Y ARCHIVESE.

yar Felip ParT
SECRETARIO GENERAL
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1. OBJETIVOS =

S
Definir y determinar cuéles deben ser las acciones para prevenir posnbles accidentes en las :@Em/w/
actividades a desarrollarse en el Taller de Soldadura.

i

2. ALCANCE

El presente documento es aplicable a todas las actividades que se desarroilen dentro del Taller de
Soldadura, incluyendo las labores de investigacion u otras desarrolladas perios alumnos, docentes y
coordinador dentro del laboratorio. F ‘;.: ~i

3. REFERENCIAS '
v Reglamento Intemo de Seguridad y Salud en el Trabajo. ' i
Plan de Contingencias. .
Plan de Manejo de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electronicos. '
Procedimiento para la Gestion de Residuos Solidos Peligrosos.

Procedimiento para la elaboracién de la matriz IPERC. z! X
Procedimiento para accidentes, incidentes y enfermedades ocupamonales !
Ley N° 29783: Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo. : E
Ley N° 30222: Modificatoria de la ley 29783.

D.8. N° 005-2012-TR: Reglamento de la Ley de Seguridad y Salud en el Trabaj
R.M. N°® 050-2013-TR: Formatos de Referencia para un SGSST,

Norma Técnica Peruana NTP 399.010

NN R NS R KRR

4. RESPONSABILIDAD

v Decanos y directores: Asegurar los recursos necesarios para mantener el laboratorio en las
condiciones minimas de seguridad. '

v" Coordinadores, encargados de laboratorios: Asegurar que el Iaboratono cuente con las

medidas minimas de seguridad establecidas en el presente documento, en las normas internas de
SST, asi como en todo lo establecido en el Plan de Contingencias. 1’

Servicio de Seguridad y Salud en el Trabajo: Verificar y asesorar en Ia implementacion y
cumplimiento de las medidas de seguridad establecidas en el presente do umento '
Comité de SST: Supervisar e cumplimiento de las normas especmcaI yg generales en cada

laboratorio y taller de la universidad, ; |
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5. DESCRIPCION DEL LABORATORIO

|

Alumnos: Cumplir las normas de segundad establecidas en el presente d¢cumento, asf como
otras normas queé se dicten durante el uso del laboratorio.

“
!

-
4
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En el taller de soldadura los alumnos aprenderan sobre el proceso de so!dadura, de manera préctica

realizaran la union entre dos piezas de metal, estas practicas involucraran Ia exposlcnén aunagran

variedad de riesgos como quemaduras, traumatismos por caida de objetos, cqrtes con superficies

" ’ .
punzo cortantes, elegtrocucion por falsos contactos, inhalacion de gases o vapores téxicos producto

de la soldadura, entre otros riesgos que requerira que los alumnos utilicen EPPs especificos.

6. ACTIVIDADES PREVENTIVAS

v

v

7. NORMAS GENERALJS DE SEGURIDAD

a)
b)

Capacitacion: Al inicio de cada ciclo se debe capacitar a los alumnos en las normas del laboratorio
para prevenir posibles accidentes. :' '

Informacién visible en el laboratorio: Es importante que el Iaboratorio tenga publicado en una
zona Visible los teléfonos de emergencia, extintores, luces de emergencia, seﬁalétlca de salida, el
mapa de riesgos, las matrices IPERC de cada laboratorio y manuales de los equ:pos que se usen,
Mantenimiento preventivo: Se debera asegurar el adecuado mantenlmle to preventivo de la
infraestructura y de todos los equipos del laboratorio. : T

Equipos de Proteccién Personal: Las actividades realizadas en este Jaboratono involucran la
exposicién a gases toxicos, radiaciones, objetos punzo cortantes, matenales pesados entre otros
peligros que requieren el uso obligatorio de zapatos de seguridad, careta de soldar, proteccion
auditiva, respirador con filtros, mandil, guantes, mangas y polainas de cuero para soldadura,

i

El proceso de soldadura inicamente se puede realizar dentro de la cabing de soldadura del taller.
Antes de iniciar cualquier prueba de soldadura el docente, el encargafo y el alumno deberan
verificar las buenas condiciones de los equipos y herramientas.

El uso de zapatos de seguridad, careta de soldar, proteccién auditiva, resp|rador con filtros, mandil,
guantes, mangas y polamas de cuero para soldadura es obligatorio.

El personal que.no §e encuentre realizando la actividad de soldadura, y no Quente con los EPPs

necesarios debera mantener una distancia considerable. '
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El mantenimiento, ajuste, y reparacién de cualquier méaquina y equipo Io debe realizar personal

especializado, los alumnos nunca deben intervenir en el manteni ento de infraestructura o
ll l

equipos del taller. ' P

Antes del desarrollo de las précticas en el taller se debe capacntar a los alumnos sobre los
procedimientos seguros de operacién de las maquinas Y equipos. ¥ '
Todas las estructuras metalicas de Ias méquinas y equipos acmonados por electricidad deben
tener conexion a tierra. _ :

Toda persona que trabaje en el Taller, debe identificar y conocer la ub|cacxon de los elementos de

-

seguridad como salidas de emergencia, botiquin, extintores, etc.

No ingerir alimentos dentro de las instalaciones del Taller. . o
Ningun equipo del Taller puede ser abierto, movido, desconectado o alt‘efado_en ninguna forma.
Para limpiar o mover aparatos eléctricos desconectarlos previamente '

El Taller debe contar con un libro de incidencias, para registrar las mismas y las actuaciones de

solucion; éste debe estar actualizado.

La energla eléctrica debe ser regulada a 220 voltios Monofésico y 380 Tn}fésiéo ambos con polo a

tierra.

Durante el proceso de mecanizado o taladrado, considerar los sngmente}s aspectos

v" Que la mesa de trabajo y su brazo estén bloqueados 55 !
v" Que la broca esté bien afilada, bien sujeta al portaherramientas y no vnbre al girar.
¥ Que el elemento de fljacién de Ia pieza esté bien anclado a la mesa ‘
v' Que no haya ninguna pieza, herramienta o llave de apriete del portabrocas depositada sobre
la maquina que pueda caerse o salir proyectada. |
v’ Antes de ajustar la broca debera limpiarse bien el cono del gje. Un mal a}uste puede producir
surofura y provocar accidentes por los trozos proyectados. i

v' Durante el taladrado deben mantenerse todas las proyecaones colectlvas tanto de la
transmision como del punto de operacion, activadas y mantener las manos alejadas del punto
de operacion, ;

v" Todas las operaciones de sujetar y soltar brocas o piezas, medicién y comprobacion del
acabado, ajuste, engrase, limpieza, limado de piezas, ajuste del aporte de fluido de corte,
etc. Han de realizarse con la méaquina completamente parada,

v" Nunca se utilizara las manos para sujetar la pieza mientras se taladla.

No3N
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v’ Para mayor seguridad, al principio y al final del taladrado debe utlllzarse el avance manual, \
70, N
en lugar del avance automético. s \M

v' Debe ajustarse la aportacion de fluido refrigerante sobre la broca.
v’ Siempre c‘ebe utilizarse fijacion mecénica de las piezas a taladrar,
v’ Lataladradora de ha de mantenerse en buen estado de conservaciof, linﬁpia y correctamente
lubricada. o
v' Tanto las piezas en bruto como las ya mecanizadas han de ser apn!adas de forma segura y
ordenada. :
v’ Las averfas de tipo eléctrico, solo deben ser investigadas y reparadas por un electricista
profesmnal Cuando se produzca averfa o falla de ahmentamon de energia debe
desconectarse la maquina y avisar al personal especializado. :
v Las conducciones eléctricas deben estar bien aisladas y protegldas contra cortes y dafios

producidos por las virutas y/o herramientas.

'1»

v’ Evitar refirar las rebabas y limaduras de las piezas con las manos de,sprotegrdas Utilizar
guantes o cepillos apropiados para estas operaciones las vnrutas deben retirarse
penédlcamente sin esperar al final de la jornada utilizando guantes cepillos o Utiles
adecuados Ppara evitar cortes 0 arafiazos. :

v" Limpiar las gafas pantallas contra proyeccién de particulas para asegurar la visibilidad en la
zona de opTramon

8. MANEJO DE RESIDUOS DEL LABORATORIO I
El taller de soldadura se genera diferentes tipos de residuos, desde resrduos comunes hasta virutas
metélicas o residuos peligrosos, estos deben ser segregados en los tachosuntemos segln los
procedimientos y planes de manejo de residuos sélidos. El personal docente y encargados de
laboratorio deben conocer el proceso de segregacion y asegurar la. corregsta identificacion o

¢ sefializacién de los tachos asi como la disponibilidad permanente dentro def laboratono
.’ ' |

9. RESPUESTA A EMERGENCIAS
El laboratorio debera tener dentro de la documentacién que maneja para él la oratorio el Plan de
Contingencias de Ia unlversldad donde se determinan a detalle las acmones que se deben tomar

I
i
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antes, durante y después de cada potencial emergencia que pud|eran oourrlr sin embargo, a

continuacién, se disponen algunas accicnes puntuales a tomar en cuenta: !

Ante accidentes en el laboratorio: Haga un reconocimiento del lugar a fm de PROTEGER que no

haya nuevas victimas. Llame (ALERTAR) inmediatamente al servicio de emergenmas si la situacion

lo amerita, topico o bomberos No mueva a los heridos a menos que ellos e{fen realmente en peligro,

algunos movimientos i mnecesanos pueden complicar severamente lesiones del cuello ofracturas, solo
en caso esté capacitado brinde los Primeros Auxilios (SOCORRER), hasta que llegue el personal
. especializado encargado del topico, paramédicos o los bomberos. i

Manejo de contingencia en caso de incendios: Se buscara como primeI paso el PROTEGER a

posibles heridos, y otras personas que esten cerca al incendio para asegurar encontrarse libres de

dafio personal. Si se encuentra capacitado, utilizar los extintores para Ios casos de amagos de

incendio. Mantener la tranquilidad sin desesperarse y ubicarse en los Iugares de seguridad, trate de

calmar a los demés. De acuerdo a la magnitud del evento (indicios de Incendto se procedera a ;
AVISAR alos bomberos marcando el 116, En paralelo al incendio se debe SOCORRER alas personas

que quedaron afectadas por el mismo, con el uso del botiquin de primeros auxnhcls

Manejo de contingencia en caso de sismos: Inmediatamente terminado &l é movnmlento gvacuar a
paso ligero evitando la aglomeracién de personas en su afan de salir a las Zonas seguras, la

evacuacion debe ser de manera ordenada y organizada por las rutas de ?vaquamon. no usar los
ascensores, : ~—

Libro de Registro de Incidentes: Esta destinado a registrar todos los sucesos anormales o no
deseados, que se presentan de forma brusca, inesperada e imprevista y que interrumpen o dificultan '
la normal continuidad de las actividades en el laboratorio, el formato libro dL registro de incidencias

se detalla en el Anexo N° 02 del Procedimiento para accidentes, incidentes y enfermedades

) ocupacionales, i

v
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10. Metodologia lPERCI ﬂ
La Universidad José Carlos Mariategui ha determinado una metodologla estandar de alcance
institucional para la identificacion de peligros, evaluacion de riesgos y establecnmlento de controles, .
esta metodologia ha sido elaborada utilizando los tres modelos de métodos de referencna que indica
la Resolucion Ministerial 050-TR-2013 en su anexo N°3 asi como una evaluamon de acuerdo a los
riesgos de la Universidad, toda esta informacién se encuentra en e ProJedlm/ento para la
elaboracion de la matriz IPERC. j -
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